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2 Soluciones medioambientales sostenibles - TOMORROW MATTERS

Del agua, surge la energía de la evolución



3 Bondalti en la cadena de valor del biogás
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¿Qué plantea Bondalti Water para el tratamiento del digestato?

Valorización del biogás en la industria 

¿Qué opciones tenemos?

Aplicación directa en la agricultura 1

Concentración mediante sistemas de membranas2

Concentración mediante técnicas de evaporación3

Tratamiento directo biológico mediante sistemas NDN4

Sinergia de tecnologías5
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Planta de 9.000 m3/día | 60.000 kg DQO/día 

Valorización del biogás en la industria 

Proyecto ciclo integral en la industria
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Solución integral con la codigestión

Valorización del biogás en la industria 
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Lodos retirados de la propia 
EDAR → 18.000t/año al 5%

Lodos cercanos → 17.000t/año
Lodos de las industrias → 
15.000t/año
Otros → 30.000t/año

BIOGÁS del digestor inicial 16 GWh 
proyectado hasta una capacidad de 
30 GWh

BIOGÁS del UASB 20 GWh 
proyectado hasta 50 GWh

DIGESTATO a 

EDARi existente

Valorización del biogás en la industria 
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CAPACIDAD DE DEPURACIÓN ANAEROBIA
50.000 KG DQO/día se transforman en 50 GWh/año. 

CAPACIDAD DE CODIGESTIÓN
Fangos propios EDAR, fangos primarios, residuos 

propios de las industrias, etc. Se estima una 

producción de 25 GWh/año.

CALIDAD DEL BIOGÁS
Porcentaje en metano 80%

Bajo contenido en sulfhídrico 

CAPACIDAD TOTAL
Disponemos de 75 GWh/año, 80% del consumo de 

GNL anual de las industrias.

Resumen

1

Valorización del biogás en la industria

2

4

3
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Tratamiento del digestato dentro de la propia instalación

Fracción sólida

Fracción líquida EDAR 
actual

Recuperación de nutrientes

Post digestor

Biodigestor

Valorización del biogás en la industria 
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• Aumento capacidad de depuración

Conclusiones
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• Aumento capacidad de depuración

• Reducción consumo energético
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orgánica del agua residual

• Aprovechamiento energético de los 

residuos de la industria
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• Aumento capacidad de depuración

• Reducción consumo energético

• Valorización energética de la materia 

orgánica del agua residual

• Aprovechamiento energético de los residuos 

de la industria

• Estabilización de lodos para hacer aplicación 

agrícola 

• Obtención de fertilizantes



Conclusiones14

Satisfacer el 80% de la demanda térmica del polígono.

¿Qué es lo que esperamos conseguir?
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¡Gracias por su atención!
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